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Beslut om stod

Stodmottagare: Industriellt Utvecklingscentrum Norr AB

Org. nr: 556576—-4791

Projektnamn: (InHaL) Innovationspotential hos SMF vid inférande av
Handhallen Lasersvetsning

Arendeid: 20367086

Diarienummer: REGAC - 122 - 2024

Beslut om stod

Region Vasterbotten beviljar Industriellt Utvecklingscentrum Norr AB stod for att
genomfora projektet (InHaL) Innovationspotential hos SMF vid inférande av Handhallen
Lasersvetsning enligt ansokan inkommen 2024-03-19. Stodet uppgar till 20,00 % av
faktiska kostnader och 20,00 % av total finansiering, dock med hogst 270 000.

Beslutet har fattats med stod av forordningen (2003:596) om bidrag for
projektverksamhet inom den regionala tillvixtpolitiken och férordning (2015:210) om
statligt stod for att framja sma och medelstora foretag.

For stodet giller allmanna villkor enligt Bilaga 1.
Beslutet kan inte 6verklagas.

Motivering till beslut

Region Vasterbotten beviljar stod av foljande skal:

Projektet uppfyller kraven faststallda i Region Vasterbottens Agenda for hallbar
finansiering och bidrar i hog grad till prioritetshéjande aspekterna Sammanhallen
region samt Hallbar regional tillvaxt.

Projektperiod
2024-08-01 - 2025-07-31

Projektbeskrivning

Syfte: Tillvaxtverket Utlysning 1.1 Stark forskning och innovation och Vasterbotten
Regional utvecklingsstrategi 2020-2030, Delprioritering: 1.3, 2.2, och 6.3:

* Denna nya teknik (HL) mojliggor fogning av annars svarfogade material samt nya
konstruktionslosningar. Det 6ppnar for fler SMF att stirka sin konkurrensformaga genom
att utveckla nya produkter, 16sningar och innovationer.
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* Vi behover ta reda pa de verkliga behoven hos SMF i regionen for implementering. Vi
kanner till generella inom svetsning som tekniken kan hjalpa till att 16sa, men vi behover
ta reda pa och hitta losningar for de specifika for region Norrbotten och Vasterbotten.

* Kompetensforsorjning ar ett problem. Denna nya teknik utlovar mycket, men kompetens
behover utvecklas och vilka utbildningsinsatser som kommer att beh6vas ska identifieras i
forstudien.

* Det finns idag ingen utbildning inom denna nya metod och de som investerar idag blir
pionjarer. Vi vill dven bidra till att denna teknik anvands pa ett ansvarsfullt satt, hos alla
aktorer.

* Huvudsakliga behov ar att 16sa vanliga problem inom svetsning Svetskommissionen har
identifierat de foljande vanligaste problem inom svetsning hos SMF:

*stora begransningar i att svetsa nya och mer komplexa strukturer, samt sammanfogning
av framfor allt lattmetaller.

*Platar slar sig med mycket efterarbete som foljd

*Bristande och ojamn svetskvalitet med mycket omarbete och efterarbete som f6ljd
*Svarigheter att sammanfoga vissa material: Koppar, Titan, Aluminium

*Lag produktivitet, hog energiatgang

*Konstruktionsbegransningar

*Dalig arbetsmiljo: sarskilt vid rengoring/ forbehandling da det ar mycket starka syror
som anvands vid exempelvis rostfria material.

*Varierande kvalitet, bristande kompetensforsorjning, fa kvinnor i branschen
*Vaxande miljokrav

* HL ger betydligt mindre svetsrok, ar lattare att lira sig och ar inte lika tung att anvianda
jamfort traditionella metoder. Implementering av HL har darfor ett varde for fler
malgrupper dn de som vi vinder oss till med var forstudie och tekniken har
forutsattningar att skapa innovationer i skarningspunkter mellan branscher.

* Mottagare av forstudiens resultat kommer att vara industriella och industrinidra SMF i
Norrbotten och Vasterbotten. Vi kommer till en viss del att rikta oss till chefer och
medarbetare da dessa dr de personer som bland annat kommer att arbeta med
implementeringen av teknologin. [ regionen ar chefer inom Produktion, logistik, FoU,
fastighetsbolag, bygg- och ingenjors verksamhet samt tillverkning m.m. oftast méan. Enbart
ca. 14 % av dessa chefer ar kvinnor. Av lanets civilingenjorer, ingenjorer och tekniken ar
ca. 80 % man. Detta aterspeglas av att foretagare i linet som ar verksamma inom
tillverknings- och utvinningsindustri ar 2021 var 138 kvinnor och 512 mén enligt
Regionens statistik.

*Svetsmetoderna idag, exempelvis MIG- och TIG, kraver mycket utbildningstid for svetsare
. Detta gor det svart att hitta utbildad personal och foretag lagger allt mer tid och resurser
pa utbildning av sina operatdrer. Det dgnas mycket resurser at att ratta till svetsfel genom
slipning och bockning. Dessutom &r svetsning med traditionella teknik valdigt fysiskt
kravande. dessa faktorer utgor ett socialt hinder for inkludering, mangfald och jamlikhet.

*Malgruppen har behov av forstudien eftersom SMF maste ha reda att det finns
potentialen for anvandning av en helt ny manuell teknik som har mojlighet att Il6sa manga
av de utmaningar som finns inom svetsning idag och minska resurs-miljéopaverkan. HL har
potentiell att géra SMF inom metallbearbetning mer hallbar, avseende resurser, miljo,
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jamlikhet och arbetsmiljo. Den har inbyggd gron rengdéring, ar lattare att lara, kan nar hog
kvalitet och kan minska efterbearbetning, 4r mindre slitsamt fér anvandare att nyttja och
kan reducera kostnader i malgruppen.

Se komplettering for fullstindig beskrivning.

Vad projektets aktiviteter ska leda till for mdlgruppen pa kort sikt:

Pa kort sikt kommer forstudien att identifiera potentialen fér anviandning av helt ny
manuell teknik for sammanfogning och rengéring, nimligen Handhallen Lasersvetsning
(HL), hos SMF i Vasterbotten. Denna teknik har stor potential att 16sa manga av de
utmaningar som finns inom svetsning idag med befintlig teknik och minska resurs- och
miljopaverkan.

Under forstudien ska vi ta reda pa malgruppens forutsattningar och behov, identifiera
senaste forskningen i &mnet, samla in relevant litteratur och kartlagga vilka regler och
regulatoriska riktlinjer som finns idag. Vi kommer dven att samverka med utvalda SMF i
regionen inom olika branscher for att fa en bild av de regionala behoven och
utmaningarna. Vi kommer da att genom foretagsbesok, intervjuer och enkéter ta reda pa
vilka behov samt hinder som finns for dessa foretag i regionen.

Pa kort sikt, dvs inom forstudien, ska behov och ramverk for potentiell implementering
identifieras och medvetenhet hos SMF och andra aktérer om denna nya teknik spridas.
Detta innefattar kartlaggning av framtida utbildningsinsatser samt forberedande av
bredare och djupare studier och samverkan mellan akademi och industri.

Pa kort sikt, dvs inom forstudien, ska behov och ramverk for potentiell implementering
identifieras och medvetenhet hos SMF och andra aktérer om denna nya teknik spridas.
Detta innefattar kartldggning av framtida utbildningsinsatser samt forberedande av
bredare och djupare studier och samverkan mellan akademi och industri.

Vilka effekter ska projektet uppnd pd ldng sikt:

Pa lang sikt (efter denna forstudie) forvantas fler foretag ha blivit mer medvetna om och
dven implementerat denna teknik. Pa dnnu langre sikt (efter genomférandeprojekt) vantas
flertalet foretag i region Vasterbotten och Norrbotten ha implementerat denna nya teknik,
okat innovationskapacitet inom fogningstekniska l6sningar, blivit mer resurssnala,
konkurrenskraftiga och socialt hdllbara. Regionerna Vasterbotten och Norrbotten kan da
vara ett kunskapsnav fér denna nya tillverkningsteknik och dven kunna exportera denna
kunskap till fler foretag i resten av landet.

Effekter pa lang sikt féorvantas dven bidra till att nd de globala malen pa féljande vis:

*Forbattrad arbetsmiljo (Mal 8): Handhallen lasersvetsning erbjuder fordelar for
arbetsmiljon genom att undvika exponeringen for farliga kemikalier och svetsrok som ar
forknippade med traditionell svetsning. Detta kan leda till férbattrad arbetsmiljé och halsa
for de anstallda inom tillverkningsindustrin.

*Hallbar industri och innovation (Mal 9): Handhallen lasersvetsning kan anvéindas for att
forbattra tillverkningsprocesser inom olika industrier. Genom att minska behovet av
traditionell svetsning med gas eller elektrisk strom kan handhallen lasersvetsning minska
energiforbrukningen och didrmed minska den negativa miljopaverkan. Detta framjar en
mer hallbar industriell tillvaxt och innovation.
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*Hallbar konsumtion och produktion (Mal 12): Genom att effektivisera
tillverkningsprocesser och minska resursanviandningen kan handhallen lasersvetsning
bidra till att framja hallbar konsumtion och produktion. Mindre materialspill och
energiforbrukning leder till minskade negativa miljoeffekter och en mer ansvarsfull
anvandning av resurser.

*Klimatatgarder (Mal 13): Eftersom handhallen lasersvetsning kan minska
energiforbrukningen och darmed de utslapp som ar forknippade med traditionell
svetsning, kan det bidra till att mildra klimatférandringarna genom att minska de totala
vaxthusgasutsldppen fran tillverkningssektorn.

*Hallbar stadsutveckling (Mal 11): Handhallen lasersvetsning kan anvandas for att
tillverka komponenter for infrastruktur och byggnader med hog precision och hallbarhet.
Detta kan bidra till att skapa mer hallbara och resurseffektiva stider genom att forbattra
kvaliteten och livsldngden for infrastrukturen och byggnaderna.

*Jamstalldhet, Minskad ojamlikhet (Mal 5,10) Denna nya teknik ar lattare att lara ut dn de
traditionella svetsteknikerna, vilket 6ppnar mojligheten till traning for fler personer.
Eftersom HL kraver mindre fysisk anstrangning éppnar det moéjligheten att involvera en
bredare del av samhallet, vilket kan framja inkludering och ge fler manniskor mojligheten
att ta del av arbetsmarknaden inom detta omrade. HL &r dven lattare att lira sig for att fa
jamnare kvalitet i svetsning, vilket gor att inlarningstid blir kortare och inte lika kravande.

Indikatorer:

' Namn ' vVirde | Mattenhet | Kommentar

Tid- och aktivitetsplan

forsvarar svetsarbetet samt de
begransningar som detta medfor. Vi
kommer att sammanstalla en lista 6ver
behov av anvandning, utbildningsbehov,
mojligheter i adoptionen av HL och andra
krav for att forbattra
svetsningsprocesserna pa féretagen. Samt
identifikation av méjliga framtida
utbildningspartners, bygga relationer samt
fora dialog om framtida samarbeten.

Aktivitet Beskrivning Startdatum - Kostnad
Slutdatum
AP1-Projektstyrning Leda projektet kopplat till besluten och 2024-08-01 -
kommunikationarbete 2025-07-31
Projektstyrning och Leda projektet kopplat till besluten med 2024-08-01 - 405 000
ledning avseende pa tid, kostnad och kvalitet 2025-07-31
Kommunikation och Bista projektet med 2024-08-01 - 135 000
resultatspridning kommunikationsaktiviteter for spridning av | 2025-07-31
resultat och mellan aktorerna
AP2-Litteraturstudie och Identifiering av Litteraturstudie och 2024-08-01 -
regulatoriska aspekter regulatoriska aspekter inom HL 2024-12-31
Dialog med foretag - Genom enkater och samtal med Foretag 2024-08-01 - 101 250
problem och behov idag kommer vi att identifiera faktorer som 2024-12-31
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Aktivitet Beskrivning Startdatum - Kostnad
Slutdatum
Litteraturforstudie och Samling av litteraturforstudie och 2024-08-01 - 50625
utredning regulatoriska utredning av regulatoriska forhallanden 2024-12-31
forhallanden inom HL
Samling relevant Vi kommer att samla de senaste 2024-08-01 - 50 625
forskning, regler och forskningarna inom utvecklingen av laser- 2024-12-31
rekommendationer teknologin med syfte att identifiera
kunskapsluckor for ndrvarande samt
mojligheter for forsknings- och
utvecklingsarbete av denna nya teknik.
Detta kommer ocksa att mojliggéra
identifieringen av det praktiska
anvandandet av den nya kunskapen for att
forbattra industriella processer som direkt
kan tillampas i foretagen.
AP3- Kartlaggning Identifiering och samling av information 2024-08-01 -
och behov hos SMF samt analys 2025-07-31
Identifiering av Case- Vi kommer att identifiera nyckelforetag dar | 2024-08-01 - 81000
studier for valda fall hos en Case Studie kommer att genomféras for | 2025-07-31
industrin regulatoriskt & att testa HL med syftet att starka AP2-
praktiskt arbetet med forstahands empiriskt bevis
pa plats.
Resurs-, produktivitets- | denna del kommer en ekonomisk 2024-08-01 - 54 000
och kostnadsanalys genomforbarhetsanalys att utforas for 2025-07-31
implementeringen av HL jamfért med
traditionella svetsmetoder, med syftet att
faststélla om dess tillampning kan
generera langsiktiga ekonomiska fordelar
eller forbattra foretagets hallbarhet.
Undersdkning av Vi kommer att analysera ergonomiska 2024-08-01 - 54 000
halsoaspekter, skadliga aspekter, industriell halsa, miljopaverkan 2025-07-31
partiklar, ergonomi, och majligheten till socialt forbattringar i
Analys jamstalldhet, form av inkludering, jamstalldhet och
mangfald mangfald som kan vara en foljd av att anta
HL inom SMF.
Analys anvdndarbehov Genom intervjuer, foretagsbesok och 2024-08-01 - 81000
(foretagsbesok, datainsamling hos flera foretag ska 2025-07-31
intervjuer, datainsamling) | fokusgrupp identifieras (representativa
foretag). Anvandarbehov ska identifieras,
utifran basta praxis vid genomférande av
traditionella svetsarbeten utféras. Detta
kopplas till hur HL skiljer sig i identifierade
aspekter
AP4- Framtagning Utveckling av underlag gallande procedur 2024-11-11 -
underlag fokusgrupp och sdkerhet for lasersvetsning och 2025-04-30
laserrengoring
Underlagsframtagning Rekommendationer for sdkerhet (basta 2024-11-11 - 81000
gdllande procedur och praxis vid anvandande, regulatoriskt, 2025-04-30
sakerhet for tekniskt)
lasersvetsning och Svetsprovning for utvalda fallstudier -
laserrengoring representativa for malgruppens
fokusgrupp
Effekter och prestanda i rengéringen for
olika material och kopplat till enskilt, fore-
och efter svetsning
Intervju och Fordjupade intervjuer och foretagsbesok 2024-11-11 - 121 500
datainsamling hos foretag i fokusgruppen ska genomforas | 2025-04-30
for att fa battre underlag var behov faktiskt
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Aktivitet Beskrivning Startdatum - Kostnad
Slutdatum
finns och vilka ramar som finns for
implementation.
AP5 - Aterkoppling med Dialoger med aktorer om de 2025-04-01 -
rekommendationer rekommendationer som resulterat fran 2025-06-30
projektet och nésta steg.
Riktlinjer till potentiella Utifran provning i AP4 och den samlade 2025-04-01 - 60 750
utbildningsbehov och kunskapen fran AP 2, AP3 och AP4 ska ett 2025-06-30
insatser ramverk skapas for framtida
utbildningsinsatser, dven da i dialog med
nationella branschorganisationen
Svetskommissionen (som godkdnner
svetsutbildningar och dven utfardar diplom
& intyg).
Aterkoppling till SMF Aterkoppling till SMF med 2025-04-01 - 47 250
med rekommendationer rekommendationer fran WP4 via samtal, 2025-06-30
fran WP4 foretagsbesok
Sammanfattning och En arbetsgrupp kommer att bildas med de = 2025-04-01 - 27 000
nasta steg identifierade aktorerna i AP2 och AP3 for 2025-06-30
att identifiera mojligheterna till gemensam
utveckling av nasta steg med syftet att
implementera HL i SMF i regionen.
Budget (Kostnads- och finansieringsplan)
Kostnad
Kostnadsslag 2024 2025 Totalt
Klumpsumma 945 000 405 000 1350 000
Summa
kostnader 945 000 405 000 1350 000
Projektintakter
Summa
faktiska
kostnader 945 000 405 000 1350 000
Bidrag i annat dn pengar
Summa
bidrag i annat
an pengar 0
Summa totala
kostnader 945 000 405 000 1350 000
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Finansiering

Datum
2024-06-12

Arende-ID
Nyps 20367086

Finansidr |

2024

2025

| | Totalt

Offentligt bidrag i annat dn pengar

Total offentligt bidrag
annat an pengar

Offentlig kontantfinansi

ering

Tillvaxtverket

540 000

0

540 000

Region Norrbotten

135000

135000

270000

Skelleftea kommun

0

81 000

81000

Pitea kommun

54 000

54 000

108 000

Lulea tekniska
universitet

81000

81000

Total offentlig
kontantfinansiering

810 000

270000

1080 000

Total offentlig
finansiering

810 000

270000

1080 000

Privata bidrag i annat dn pengar

Total privat bidrag
annat an pengar

Privat kontantfinansiering

Total privat
kontantfinansiering

Total privat
finansiering

Stod

Finansiering

2024

2025

Totalt

19.1.1 Regionala
utvecklingsatgarder
Regionalt projekt

135000

135000

270000

Sammanstallning (Stédprocent)

Stodandel av faktiska kostnader:

Stodandel av stodgrundande finansiering:

Stodandel av total finansiering:

Andel annan offentlig finansiering:

Andel privat finansiering:

Rapportering och begaran om utbetalning

20,00 %
20,00 %
20,00 %
80,00 %

0,00 %
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Stodet utbetalas i efterhand efter redovisning av faktiska utgifter

Region Vasterbotten foljer rapporteringsperioder angivna i beslut fran férvaltande
myndighet for Europeiska regionala utvecklingsfonden Ovre Norrland. Redovisning
lamnas till Region Vasterbotten i samband med redovisning till forvaltande myndighet.

Sista datum for slutrapport
2025-09-30
Allméanna villkor fér stod

Se bilaga

Sarskilda villkor

Beslutets giltighet

Denna handling ar beslutad och godkand i Region Vasterbottens
arendehanteringssystem och saknar darfor namnunderskrift.

Beslut i detta arende har fattats av verksamhetschef Nils Enwald efter féredragning av
Sara Pejok.

Vid fragor kontakta:

Sara Pejok
Telefon:
E-post:
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